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Resumo

O processo MCAW com eletrodo rotativo (MCAW-RE) é uma variacdo do MCAW convencional, em que o
arame-eletrodo do tipo tubular com alma metalica (metal cored) é submetido a um movimento de rotagdo ao longo de
um didmetro pré-estabelecido. Este processo foi desenvolvido para viabilizar a soldagem em chanfro reto e estreito,
uma vez que este movimento de rotacdo permite ao arco elétrico alcancar regides periféricas da parede chanfro,
evitando a ocorréncia de falta de fuséo lateral. Por conseguinte, é possivel obter ganhos de produtividade e reducéo de
custos em relacdo ao processo GMAW convencional. No entanto, a literatura ainda é muito limitada sobre o efeito dos
pardametros de processo (frequéncia e diametro de rotacdo do eletrodo) nas caracteristicas de juntas soldadas por este
processo, 0 que justifica um estudo para melhor compreendé-los. O presente trabalho investiga a influéncia dos
pardmetros de processo nas caracteristicas geométricas, mecanicas e microestruturais de corddes de solda depositados
pelo processo MCAW-RE sobre aco C-Mn da classe ASTM A 516 Grau 70, de forma a estabelecer critérios para a
selecdo adequada da combinacdo da frequéncia e do diametro médio de rotagdo do eletrodo para utilizar na soldagem
de juntas. Para tanto, foram depositados corddes sobre chapa variando os parametros de processo segundo o
planejamento fatorial 3k , utilizando as frequéncias de rotacdo de 1500, 3000 e 5000rpm, e didmetros de rotacéo de 3, 6
e 8mm. Os resultados mostraram que a melhor condicdo de soldagem foi obtida para uma frequéncia de 1500rpm e
diametro médio de rotacdo de 3mm, com base na avaliacdo de pardmetros geométricos, tais como penetracao, largura
do corddo e diluicdo e das propriedades mecanicas e microestruturais do metal de solda e da zona termicamente
afetada.
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