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Este trabalho teve como objetivo avaliar o comportamento da aderéncia entre o
substrato/revestimento de chagas galvanizadas através da otimizacao de parametros de soldagem
do processo de solda por resisténcia, aplicada em chapas de aco IF. A operacdo de soldagem por
resisténcia envolve de uma maneira importante uma deformacdo na chapa no nivel da zona de
contato entre os eletrodos e as chapas [1]. Para que fosse possivel esta avaliagdo foi utilizado o
ensaio de arrancamento, usado para determinar a soldabilidade. Apés terem sido soldados conforme
parametros adotados, foram dobrados até o completo arrancamento do ponto de solda. A andlise
microestrutural da junta soldada foi feita através de microscopia 6ptica (MO) e microscopia
eletronica de varredura (MEV). O ensaio de arrancamento possibilitou uma analise qualitativa da
solda. Os resultados indicam que as condicdes 6timas foram de 9cy (Tempo de solda) e 52%
(Poténcia da maquina de solda) onde foram encontrados valores de dimensoes de lente que variaram
de 5,6 mm a 2,2 mm. As analises por MEV mostram que a camada de revestimento teve uma
reducdo significativa na sua espessura em todas as condicoes estudadas. Essa reducdo é esperada
devido ao elevado aporte térmico localizado e ao menor ponto de fusdo do Zn. A resisténcia ao
arrancamento depende do substrato e dos parametros usados que afetam diretamente na qualidade

da lente e nas propriedades de dureza e aderéncia.
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